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Spezifikationen
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Explosionsschutzklassifizierung ATEX Zone 1 od. 2; NEC 500, Class 1, Div. 1 od. 2, gas

group D; andere auf Anfrage
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! Maximaler Gasdruck | 20 barg (290 psig)
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Wasserverbrauch (inkl. 20% EG) 4.000l/h bei 15°C
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i Abmessungen (L x B x H) 1,75m x 0,75m x 1,22m
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Einsatzgas-Zusammensetzung
Grenzwerke
| Abweichende

| Verflissigungsleistung
EEinspeisung von Methan miti
| Beimischungen

;Bitte teilem  Sie  uns

Gaszusammensekzung mit.

Fir |
| spezifische Berechnungen Ihre |
t N2/Oz < 10%,(%)

Hauptstrom: CH,4

{ CeHy (G2 bis Cg) 10%
CyHy (Cs+) <1 ppm
bei |

COz <50 ppm(")
H>0 < -70°C Taupunkk

{ Hp5< 3,3 ppm

Olanteil < 0,01 mg/m?
Partikel = 0,1 um

! O Der zuldssige CO;-Anteil im Einsatzgas ist abhdngig vom Arbeitsdruck. Hohere COAnteile sind aufgrund der Laslichkeit in LNG maglich i
konmemn bei reduziertem Druck in der weiteren Vierarbeitungskette aber zu CO;-Vereisung fhren.

2! Die tatsachliche Rickverflissigungsleistung kann geringer sein. Ibs. Stickstoffanteile im Einsatzgas senken den Kondensationspunkt, was |

i eine tiefere Kaltkopftemperatur erfordert und die Kalteleistung verringert.
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